
プレス間のワーク搬送作業を省人化したい

【Before】
■ ご相談時の状況：

ブランキングプレスで成形したブランク材を、クレーンやフォークリフトを使って、

作業者がディスタック装置に供給していた。

（所要時間 一回5分、一日16回、80分）

【対策】 プレス間に中間搬送装置を設置した。

【After】

クレーンやフォークリフトによる供給作業が無くなり、

オペレータが他の作業につくことができました。

省人化実現！

◆生産ラインの省人化をすすめたい

■ お客様製品内容: 自動車部品
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自動化！
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